Schedulet

DIAMES-APS ist eine zur DIAMES Produktefamilie komplementdre MS-Windows GUI
Anwendung fur die einfache, effiziente textuelle resp. grafische Produktionsfeinplanung. Der
Planer kann mit kleinerem Aufwand, die voneinander abhangigen Produktionsprogramme der
einzelnen Arbeitsplatze effizient optimieren indem er die von APS im Kontext erkannten Termin-
und Sequenzprobleme bearbeitet.

Durch Verschieben der Arbeitsgange einer Produktionsressource auf der grafischen Oberflache
verandert der Planer die geplante Rethenfolge und eliminiert akute Engpasse indem er geplante
Arbeiten auf andere Arbeitsplétze umlastet.

Auf der grafischen Oberflache stehen dem Planer zwei Fenstertypen zur Verfugung:

Nach Arbetspléatzen geordnet fiir bereits eingelastete Arbeitsgange; das Produktionsprogramm.
Nach Auftrégen geordnet fir freigegebene, noch nicht eingel astete Arbeitsgange.

Die Auswahl der darzustellenden Arbetplatize mit deren Produktionsprogrammen, resp. der
Auftrége mit nicht eingelasteten Arbeitsgangen erfolgt im online Dialog mit dem DIAMES Server.

Haufig verwendete Selektionen werden als individuelle Profile verwaltet. Das Startdatum und die
gewiinschte Periode der sichtbaren Arbetsfenster sind frei wahlbar.

De zeitliche Status eines Arbeitsganges, wie “zu frih“, “o.k", “zu spét* oder “ Reihenfolgefehler”
gegeniiber anderen Arbeitsgangen des selben Auftrages werden farblich dargestellt. Ebenso der
aktuelle Arbeitsfortschritt.

Weitere Funktionen wie z.B. “luckenlos Aufreihen®, “erzwungenes Einfligen® oder “neu
priorisieren”, ... emdglichen das Bearbeiten mehrerer Arbeitsgange gleichzeitig.
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Manudll, oder fur Spezialfélle auch automatisch, konnen vom DIAMES Server jederzeit aktuellste
Daten Ubernommen und zurtickgegeben werden. Damit basiert die Feinplanung immer auf dem
effektiven, realen Produktionsprogramm und dem aktuellen Arbeitsfortschritt.
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Bedeutung der Symbolkomponenten
Ob eine APS-Transaktion zugelassen resp. méglich ist, entscheidet immer der DIAMES-Server.

Arbeitsgangstatus Die Fillfarbe eines Arbeitsganges gibt unmittelbar
_/ Auskunft Uber die aktuelle Terminsituation bzgl. der
v - _ ~ zeitlich geplanten Arbeitsausfiihrung und der Lage
| Arbeitsfartschrit  gegeniiber einem vorausgehenden, direkt abhan-
igen Arbeitsgang.
i Belegungszeit A dgd sgang
Arheitsgangstatus: Terminsituation:
* aktiv il ZU frih
———
= noch nie gestartet, noch gesperrt __ ok
1 unterbrochen U spat

— Fehlerin der Reihenfolge bhezdglich der
==

w noch nie gestartet, bereit
d ' unmittelbarvorausgehenden Cperation

p——
——— St as Priority Ein Klick mit der rechten Maustaste auf einen
Sort as ESTRT Arbeitsgang 6ffnet das zugehdrige Kontextmena.
Compact MNeutral Damit erhalt der Anwender Zugriff auf Funk-
shift Related tionen wie “Sortierreithenfolge® oder “llcken-
loses Aufreihen”

Ein Einzel-Klick auf einen Arbeitsgang mit der linken Maustaste macht im unteren Bereich des
jeweiligen Fensters die definierten Schltisselinformationen sichtbar; z.B.:

Jobe 7. B4332 13556663 oman => 366 FME: 0 AME: O MAT: xxx
FST_AG: 2003-02-21 SET_AG: 04d-2003-02 Artikel:

O peration Informeation [Page 1) || Dperation Information (Page 2] ‘| Operation Information (Page 3)|
Latest Start Timestamp:
E arliest Start Timestamp:
Actual Start Tinmestanip:
FlannedOccupationT ime:

Flanned Setup: I:I
Plarned Run Time:
Operaton Funtime: ] Ein Doppel-Klick auf einen Arbeits-
Operation Dccupation Time: I:I gang Offnet e| n TethenSter m|t
Operation Setup + Teardown Time: I:l detal I I |ertm gepl antm und a.ktuel I en

v Arbeitsgang-I nformationen.

Acht Navigationszonen, die den Hauptbereich eines jeden grafischen APS-Arbeitsfensters
umgeben, représentieren den Status der Arbeitsgdnge im zugehdrigen Sektor ausserhalb des
aktuell sichtbaren Bereiches. Ein Klick auf eine solche Marke bringt die Umgebung des
nachstliegenden Arbeitsganges mit der entsprechenden Farbe in den sichtbaren Bereich.

Die Arbeitsschichten werden als farbiges Raster im Hintergrund dargestellt. Dazu tbernimmt
APS die Wochenereignislisten und definierten Spezialtage vom DIAMES-Server.
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